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(g) Auftragsvorrichtung und Auftragsverfahren 



C57 



Es wird eine Vorrichtung (10) zum Auftragen eines flus- 
sigen oder pastosen Auftragsmediums (18) auf eine lau- 
fende Materialbahn (12), insbesondere aus Papier oder 
Karton, vorgestellt, be! welcher das Auftragsmedium (18) 
unter Venwendung eines Schleier-Auftragswerks (16) in 
Form eines Vorhangs oder Schleiers (20) an die Material- 
bahn (12) abgegeben wird. Ferner ist eine Saugvorrich- 
tung (24) zum Absaugen von der Materialbahn (12) oder/ 
und von dem Schleier (20) mltgefuhrter Luft (26, 28) vor- 
gesehen. Eine Staudruck-Bestimmungsvorrichtung (30, 
34) bestimmt den Druck der sich in Laufrichtung (L) des 
Untergrunds (12a) vor der Auftrefflinie (T) des Schleiers 
(20) auf den Untergrund (12a) stauenden Luft. Eine Steu- 
ervorrichtung (32) steuert die Sauglelstung der Saugvor- 
richtung (24) in Abhangigkeit des von der Staudruck-Be- 
stlmmungsvorrichtung (30, 34) bestimmten Staudrucks. 
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Beschreibung 



DieErfindung belrifft eine Vorrichlung zum Auftragen ei- 
nes fliissigen oder pastosen Auftragsniediums auf einen lau- 
fenden Unteigrund unter Verwendung eines Schleier-Auf- 
tragswerks, welches das Auftragsmedium in Form eines 
■' Schleiers odcr Vorhangs an den Untergrund abgihi, wbBei 
der laufende Untergrund bei direktem Auftrag die Oberfla- 
che einer Maierialbahn, insbesondere aus Papier oder Kar- 
Ion, ist und bei indirektem Auftrag die Oberflache eines 
Ubertragselements ist, welches das Auftragsmedium dann 
auf die Maierialbahn iibertragt, und wobei eine Saugvorrich- 
tung zum Absaugen von von dem Untergrund oder/und von 
dem Schleier mitgefuhrter Luft vorgesehen isL 

Bei der Beschichtung eines laufenden Untergrunds mil- 
tels eines Schleier-Auftragswerks, d. h. beim sogenannten 
"Curtain Coating", wird das fliissige oder pastose Auftrags- 
medium in einer vorbestimmten Hohe iiber dem laufenden 
Untergrund von dem Schleier- Auftragswerk abgegeben und 
fallt in Form eines Schleiers bzw. Vorhangs auf den laufen- 
den Untergrund. Da ein derartiger Auftragsmediiumsvor- 
hang ein relativ labiles Gebilde ist, muB in hohem MaBe dar- 
auf geachtet werden, daB die AuftrefiPbedingungen des Auf- 
tragsmediumsvoriiangs auf den laufenden Untergrund so be- 
schaffen sind, daB sie die Erzielung eines qualitativ hoch- 
wertigen Auftragsergebnisses ermoglichen. Insbesondere 
muB Unterbrechungen des Farbvorhangs vorgebeugt wer- 
den, da diese zu besonders heftiger Biidung von Auftrags- 
mediumspritzem fiihren. Von zentraler Bedeutung ist hier- 
bei die Beherrschung der Luftgrenzschicht, welche von dem 
laufenden Untergrund an seiner Oberflache in den AuftrefF- 
bereich mitgebracht wird. Diese kann selbst dami, wenn sie 
den Auftragsmediumsvorhang nicht durchstoBt bzw. unter- 
bricht, durch Biidung von Luftblasen zwischen dem Unter- 
grund und dem Auftragsmedium eine gleichmaBige Bedek- 
kung des Untergrunds mit Auftragsmedium verhindem. 

In dem deutschen Gebrauchsmuster 297 11 713 wurde 
daher vorgeschlagen, in Laufirichtung des Untergrunds vor 
der Auftrefftinie des Auforagsmediums auf den Untergrund 
eine Blasduse vorzusehen, welche einen der Laufrichtung 
des Untergrunds entgegengesetzten Luftstrahl ausstoBt. Die- 
ser Luftstrahl "schneidet" in die Luftgrenzschicht ein und 
hebt diese somit vom Untergrund ab. AUerdings wird der 
Auftragsmediumsvorhang durch die infolge der Wechsel- 
wirkung von Luftgrenzschicht und Blasluft erzeugten 'I\ir- 
bulenzen beeintrachtigt Das Auftragsmedium muBte daher 
mit hohem UberschuB auf den laufenden Untergrund aufge- 
bracht werden, urn einen ausreichend stabilen Auftragsme- 
diumsvorhang berdtstellen zu konnen. 

In der gattungsbildenden US 5,624,715 wird das Eintre- 
ten der Luftgrenzschicht in den Auftragsbereich mittels ei- 
ner Kiinge erschwert, die in geringem Abstand von der 
Oberflache des laufenden Untergrunds angeordnet ist. Der 
Kiinge ist eine Saugvorrichtung nachgeordnet, welche nicht 
nur die restliche vom laufenden Untergrund mitgefiihrte 
Luft, sondem auch die vom Auftragsmediumsvorhang mit- 
gefiihrte Luft aus dem Auftragsbereich absaugt. Nun kann 
aber der labile Auftragsmediumsvorhang nicht nur durch ei- 
nen zu hohen von der mitgefuhrten Luftgrenzschicht hervor- 
gerufenen Uberdruck, sondem auch durch einen von der 
Saugvorrichtung hervorgerufenen zu starken Unterdruck be- 
eintrachtigt werden. Auch bei Verwendung der aus der US 
5,624,715 bekannten Auftragsvorrichlung ist es daher erfor- 
derlich, das Auftragsmedium mit hohem OberschuB auf den 
laufenden Untergrund aufzubringen und uberschiissiges 
Auftragsmedium wieder abzurakeln, um einen entsprechend 
stabilen Auftragsmediumsvorhang und ein qualitativ hoch- 
wertiges Auftragseigebnis sicherzustellen. Dies erforderte 



sowohl im Bereich des Schleier-Auftragswerks als auch im 
Bereich der Rakelvorrichtung entsprechend groB bemessene 
Zufuhr- bzw. Riickfiihrleitungen und entsprechend lei- 
stungsstarke Forderpumpen fur das Auftragsmedium. 
5 Aus do- EP 0 517 223 Bl ist ein Verfahren zur Behand- 
lung des Auftragsmediums bekannt, gemaB welchem zur 
Erzielung eines qii'alitativ hochwertigelT Auftragsergebnis- 
ses Luftblaschen aus dem Auftragsmedium entfemt werden. 
Demgegenuber ist es Aufgabe der Erfindung, eine Auf- 

10 tragsvonichtung der eingangs genannten Art anzugeben, bei 
welcher die umlaufende Menge an Auftragsmedium, die 
Durchmesser der Riickfiihrleitungen sowae die Leistung der 
Forderpumpen fiir das Auftragsmedium reduziert sind. 
Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB durch eine Auf- 

15 tragsvorrichtung der eingangs genannten Art gelost, welche 
eine Staudruck-Bestimmungsvorrichtung zum Bestimmen 
des Drucks der sich in Laufiichtung des Untergrunds vor der 
Auftrefflinie des Schleiers auf den Untergrund stauenden 
Lufl, und eine Steuervorrichtung zum Steuera der Sauglei- 

20 stung der Saugvorrichtung in Abhangigkeit des von der 
Staudruck-Bestimmungsvorrichtung bestimmten Stau- 
drucks umfaBt Bei der erfindungsgemaBen Vorrichtung 
kann der im Auftragsbereich herrschende Druck unabhangig 
von der Laufgeschwindigkeit des Untergrunds, der Fallge- 

25 schwindigkeit des Auftragsmediums und deigleichen Para- 
metem stets auf einen zur Erzielung eines qualitativ hocb- 
wertigen Auftragsergebnisses giinstigen Wert eingestelit 
werden, indem die Saugleistung der Saugvorrichtung in Ab- 
hangigkeit des Bestimmungsergebnisses der Staudruck-Be- 

30 stimmungsvorrichtung gesteuert wird. 

Grundsatzlich ist am giinstigsten, den in Laufrichtung des 
Untergrunds vor der Auftrefflinie des Schleiers herrschen- 
den Staudruck unmittelbar mitteis wenigstens eines Druck- 
sensors zu erfassen. Da zum einen auch die Saugvorrichtung 

35 vor dem AuftreSbereich angeordnet werden muB, und zum 
anderen die Funktion des wenigstens einen Drucksensors 
durch Auftragsmediumspritzer beeintrachtigt werden kann, 
kann der Staudruck aber auch indirekt bzw. mittelbar be- 
stimmt werden. Hierzu kaim beispielsweise ein Geschwin- 

40 digkeiissensor zum Erfassen der Laufgeschwindigkeit des 
Untergrunds vorgesehen sein. Dies ist deshalb moglich, weil 
der vor der Auftrefflinie herrschende Staudruck hauptsach- 
iich von der vom Untergrund mitgefuhrten Luftgrenzschicht 
und teilweise auch von der vom Auftragsmediumsvorhang 

45 mitgeftihrten Luftgrenzschicht herriihrt, wobei die Fallge- 
schwindigkeit des Auftragsmediumsvorhangs ublicher- 
weise zur Laufgeschwindigkeit des Untergrunds in einem 
bestimmten Verhaltnis steht, um beim Auftrefifen auf den 
Untergrund der Biidung von Auftragsmediumspritzem vor- 

50 zubeugen. Festzuhallen ist, daB die Moglichkeit einer mit- 
telbaren Besdmmung des Staudrucks auch zusatzlicb zur 
unmittelbaien Staudruckbestimmung eingesetzt werden 
kann. 

In Weiterbildung der Erfindung wird vorgeschlagen, daB 
55 das Auftragsmedium einen Feststoflfgehalt von zwischen 
etwa 5% und etwa 80%, vorzugsweise von zwischen etwa 
30% und etwa 75%, aufweist. Femer kann das Auftragsme- 
dium wenigstens ein anorganisches oder organisches Pig- 
ment und wenigstens ein synthetisches oder natiirliches Bin- 
60 demittel enthalten. 

Mit der erfindungsgemaBen Auftragsvorrichtung kann 
beispielsweise ein Slrichgewicht je Auftrag von zwischen 
etwa 2 g/m^ und etwa 40 g/m^, vorzugsweise von zwischen 
etwa 3 g/m^ und etwa 30 g/m^, erzielt werden, wobei die 
65 Angabe "je Auftrag" darauf hinweist, daB es zum Vorsehen 
einer Mehrfachbeschichtung der Materialbahn femer mog- 
lich ist, mehrere erfindungsgemaBe Auftragsvorrichtungen 
vorzusehen. 
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Mil der erfindungsgemaBen Auftragsvorrichtung isi es 
nichl nur moglich, die umlaufende Menge an Auftragsme- 
dium zu reduzieren und somil die Leistung der Forderpum- 
pen zu senken. Dariiber hinaus isl es auch moglich, die 
Laufgeschwindigkeit des Untergrunds zu erhohen, bei- 
spielsweise auf mehr als 600m/min, vorzugsweise mehr als 
1000 m/min. Femer kann die Breiie der zu beschichienden 
Materialbahn mehr als 2^ m, vorzugsweise mehr als 4,0 m 
beu^gen. 

Zur Verbesserung des Auftragseigebnisses wird weiier 
vorgeschlagen, daB in Laufrichtung des Untergrunds vor der 
Auftrefflinie wenigsiens eine Abstreifieiste zum Abslreifen 
der vom Uniergrund mitgefiihrten Luft angeordnet isL. Mit- 
tels dieser Abstreifieiste kann die mitgefiihrte Luftgrenz- 
schicht vom Untergnind abgehoben und in Richtung zur 
Saugvorrichtung umgelenki werden. Da die Saugvorrich- 
tung somit nicht mehr die zum Abheben der Luftgrenz- 
schicht erforderliche Saugleistung aufbringen muB, kann sie 
entsprechend leistungsarmer ausgebildet sein. Allerdings 
stellt eine derartige Abstreifieiste eine VerschleiBieil dar, 
welches von Zeit zu Zeit ausgewechsell werden muB. Es 
wird daher von den jeweiligen Einsatz- und Randbedingun- 
gen abhangen, ob eine erfindungsgemaBe Auftragsvorrich- 
tung mit einem derartigen Schaber und dafiir einer entspre- 
chend leistungsarmeren Saugvorrichtung oder aber eine 
Auftragsvorrichtung ohne derartigen Schaber und rait ent- 
sprechend leistungsstarkerer Saugvorrichtung die wirt- 
schaftlich vorteilhaftere Losung darstellt. 

SchbeBlich kann bei direktem Auftrag auch eine Vorrich- 
tung zum Stabilisieren des Laufs der Materialbahn vorgese- 
hen sein, beispielsweise eine weitere Saugvorrichtung, wei- 
che auf der vom Schleier-Auftragsw«:k abgewandten Seite 
der Materialbahn einen Unterdruck erzeugt, der die Materi- 
albahn gegen ein Stiitzelemenl, vorzugsweise eine Stiitz- 
walze, zieht. 

Nach einem weiteren Gesichtspunkt betrifift die Erfindung 
ein Verfahren zum Auftragen eines fliissigen oder pastosen 
Auftragsmediums auf einen laufenden Uniergrund unier 
Verwendung eines Schleier-Aufu^gswerks. Hinsichtlich des 
Stands der Technik, dessen Nachteilen und der demgegen- 
iiber mit dem erfindungsgemaBen Verfahren und dessen Ab- 
wandlungen erzielbaien Vorteile sei auf die vorsiehende 
Diskussion der erfindungsgemaBen Auftragsvorrichtung 
verwiesen. 

Die Erfindung wird im folgenden an einem Ausfiihrungs- 
beispiel anhand der beigefiigten Zeichnung nafaer erlautert 
werden, in welcher die einzige Figur eine schematische Sei- 
tenansicht einer erfindungsgemaBen Auftragsvorrichtung 
darstellt. 

In dieser einzigen Figur ist eine erfindungsgeinaBe Auf- 
tragsvorrichtung ganz allgemein mit 10 bezeichneL Eine 
sich in Laufiichtung L bewegende Materialbahn 12 ist im 
Bereich der Auftragsvorrichtung 10 um eine Stiitzwalze 14 
herumgefiihrt, welche um ein Achse A in Richtung des 
Pfeils P drehangettieben ist. Femer ist ein Schleier-Auf- 
tragswe± 16 vorgesehen, aus dessen Verteilkanal 16a flussi- 
ges Oder pastoses Auftragsmedium 18 durch einen Austritts- 
spalt 16b austritt und als Auftragsmedium-Schleier oder - 
Vbrhang 20 sich im freien Fall zur Oberflache 12a der Mate- 
rialbahn 12 bewegt. Die so gebildete Auftragsschicht 22 
kann beispielsweise mittels einer nicht dargestellten, im 
Stand der Technik aber an sich bekannlen Dosier- odei/und 
Egalisiervorrichtung von fiberschUssigem Auftragsmedium 
befreit oder/und geglattet werden. 

Um sicherstellen zu konnen, daB das Auftragsmedium 18 
in Querrichtung Q mogUchst gleichmaBig an die Material- 
bahn 12 abgegeben wird, isl es erforderlich, daB das Auf- 
tragsmedium 18 an dem Auftrittsspalt 15b uber die gesamle 



Lange des Verteilkanals 16a mil im wesentlichen dem glei- 
chen Druck anstehL Um dies zu erreichen, wird das Auf- 
tragsmedium dem Verteilkanal 16a ublicherweise an einem 
Ende iiber eine nichl dargestellle Zufuhrleitung mit hohera 
5 UberschuB zugefuhrt, und wird nicht durch den Austritts- 
spalt abgegebenes Auftragsmedium 18 an dem jeweils ande- 
ren Ende des Verteilkanals 16a iiber eine Abflihrleitung wie- 
der ausgeleitet und in einen Auftragsmedium vorrat zuriick- 
gefuhrt. Dariiber hinaus kann auch das von der Dosier- oder/ 
10 und Egalisiervorrichtung abgetragene Auftragsmedium ge- 
saramell und dem Auftragsmediumvorrat zur Wiederver- 
wendung zugefiihrt werden, Um die Umlaufmenge des Auf- 
tragsmediums 18 gering halten und somit leistungsarme und 
durchsatzschwache Forderpumpen einsetzen zu konnen, ist 
15 es im Stand der Technik als eine Variante bekannt, einen 
Verteilkanal 16a zu verwenden, dessen DurchlaBquerschniu 
von seinem Zufuhrende zu seinem Abfiihrende hin ab- 
nimmt. Die erfindungsgemaBe Ausbildung der Auftragsvor- 
richtung 10 bietet eine weitere Moglichkeit zur Reduzierung 
20 der Umlaufmenge des Auftragsmediums. 

In Laufrichtung L vor der Stelle bzw in Querrichtung Q 
verlaufenden Linie T, an welcher der Auftragsmediumsvor- 
hang 20 auf die Materialbahnoberflache 12a auftrifft, ist bei 
der erfindungsgeinaBen Auftragsvorrichtung 10 eine Saug- 
25 vorrichtung 24 angeordnet, welche sich in Querrichtung Q 
im wesentlichen iiber die gesamle Breite der Materialbahn 
12 erstreckt Die Saugvorrichtung 24 dient zum Absaugen 
von Luft, welche von der Materialbahn 12 bei ihrer Bewe- 
gung in Laufiichtung L an ihrer Oberflache 12a als Luft- 
30 grenzschicht 26 oder/und vom Auftragsmediumsvorhang 20 
an seiner Oberflache als Lufigrenzschicht 28 in den Bereich 
B vor der Auftreffstelle T des Auftragsmediums 18 auf der 
Materialbahnoberflache 20 hineintransportiert wird und dort 
zur Ausbildung eines gegeniiber dem normalen Luftdruck 
35 erhohten Staudrucks fiihn. 

In dem Bereich B ist femer wenigsiens ein Drucksensor 
30 vorgesehen, welcher den Wert des Staudrucks erfaBt und 
ein entsprechendes Signal iiber eine Signalleitung 30a an 
eine Steuereinheii 32 ubermittelt, Femer ist an der Achse A 
40 der Stiitzwalze 14 ein Drehzahl- bzw. Geschwindigkeitssen- 
sor 34 angeordnet, dessen Erfassungssignal iiber eine Si- 
gnalleitung 34a ebenfalls der Steuereinheii 32 zugefuhrt 
mrd. Der Drucksensor 30 dient zur direkten bzw. unmittel- 
baren Erfassung des im Bereich B jeweils herrschenden 
45 Staudrucks, Hingegen laBi sich der Staudruck im Bereich B 
aus dem Drehzahl- bzw. Geschwindigkeitssignal des Sen- 
sors 34 lediglich indirekt bzw. miltelbar bestimmen. Dabei 
versteht es sich, daB zu dieser indirekten Bestimmung des 
Staudrucks die Kenntnis weilerer Betriebsparameter erfor- 
50 derlich ist, beispielsweise Durchmesser der Stiitzwalze 14, 
Beschaffenheit, insbesondere Rauhigkeit, der Materialbahn- 
oberflache 12a, Zusammensetzung und Viskositai des Auf- 
tragsmediums 18 und dergleichen Parameter, die einen Ein- 
fluB auf die Luftraiuiahmefahigkeit von Materialbahn 12 
55 und Auftragsmediumsvorhang 20 haben. Die indirekte Be- 
stimmung des im Bereich B herrschenden Staudrucks hat 
den Vorteil, daB das Absaugen von Luft aus dem Bereich B 
nicht durch die Drucksensoren 30 und deren SignaDeitungen 
30a behindert wird 
60 Aus den ihr uber die Leitungen 30a und 34a zugefuhrten 
Signalen bestimmt die Steuereinhdt 32 den Wert des im Be- 
reich B herrschenden Staudrucks, veigleicht diesen Ist- Wert 
des Staudrucks mit einem vorbestinmiten, erwiinschten 
Soli- Wert des Staudrucks, der beispielsweise in einem Da- 
65 tenspeicher der Steuereinheii 32 als Datenfeld abgelegt sein 
kann, bestimmt bei Abweichung des Ist-Werts des Stau- 
drucks vom Soli- Wert des Staudrucks, ob die Saugleistung 
der Saugvorrichtung 24 erhoht oder emiedrigt werden muB, 
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und gibl uber eine Signaileitung 32a ein enlsprechendes 
Steuersignal an die Saugvorrichtung 24 aus. 

Festzuhalten ist, daB eine Mehrzahl von Drucksensoren 
30 voigesehen sein konnen, welche iiber die Breite der Ma- 
terialbahn 12 verteilt angeordnet sind und in einem ihnen je- 5 
weils zugeordneten Abschnitt den dorl heirschenden Siau- 
druck erfassen. Hierdurch' kann der Steiiereinheit 32 eine 
ortsaufgeloste Infonnation iiber den Staudruck zugefiihrt 
werden. Die Steuereinheit 32 kann diese ortsaufgeloste In- 
formation in verschiedener Art und Weise weiterverarbei- 10 
ten. 

Beispielsweise ist es moglich, bei der Bestimmung des 
Steuersignal5 fur die Saugvorrichtung 24 den Mittelwert 
dieser ortsaufgelosten Information als Ist-Wert des Siau- 
drucks zu verwenden. Es ist jedoch ebenso moglich, die 15 
Saugleistung 24 in Abhangigkeit von dem jeweiligen Maxi- 
malwert der ortsaufgelosten Information zu steuem. Falls 
auch die Saugvorrichtung 24 in eine Mehrzahl von Ab- 
schnitten unterteilt ist, deren Saugleistung unabhangig von- 
einander gesteuert werden kann, kann die ortsaufgeloste In- 20 
formation schlieBlich auch zu einer ortsaufgelosten Steue- 
rung der Saugleistung herangezogen werden. 

Um die Luftgrenzschicht 26 von der Oberflache 12a der 
Materialbahn 12 in einfacher Weise abheben und der Saug- 
vorrichtung 24 zufuhren zu konnen, ist an der Materialbahn- 25 
oberflache 12a im Auftragsbereich B femer eine Abstreifiei- 
ste 36 vorgesehen, welche entweder in sehr geringem Ab- 
stand der Materialbahnoberflache 12a angeordnet ist, oder 
gegen diese beispielsweise nach Art einer Stechklinge ange- 
stellt ist. Diese Leiste 36 streift die in der Grenzschicht 26 30 
mitgefiihrte Luft von der Materialbahnoberflache ab und 
lenkt sie zur Ansaugofifaung der Saugvorrichtung 24 um. Da 
der GroBteil der in der Grenzschicht 26 zugefiihrten Luft so- 
mit mechanisch von der Oberflache 12a abgehoben wird, 
kann die Saugvorrichtung 24 entsprechend leistungsarm 35 
ausgebildet sein. 

Um daruber hinaus ein Flattem der Materialbahn im Auf- 
tragsbereich B verhindem zu konnen, ist in dem zwischen 
der Stiitzwalze 14 und der Materialbahn 12 gebildeten Ein- 
laufewickel Z eine weitere Saugvorrichtung 38 angeordnet. 40 
Die weitere Saugvorrichtung 38 hat die Aufgabe, in dem 
Einlaufewickel Z einen Unterdruck auftechtzuerhalten, der 
die Materialbahn 12 gegen die Oberflache 14a der Stiitz- 
walze 14 zieht, so daB sie im Aufn^gsbereich B an dieser 
voUfiachig anliegt. Somit u^gt auch die weitere Saugvor- 45 
richtung 38 zur Erzielung eines qualitativ hochwertigen 
Auftragsergebnisses bei. 

Die erfindungsgemaB ausgebildete Auftragsvorrichtung 
10 erlaubt es, die umlaufende Menge an Auftragsmedium 18 
zu senken, ohne EinbuBen an Auftragsqualitat hinnehmen 50 
zu miissen. Infolge der niedrigeren Umlaufmenge konnen 
femer die Leitungsquerschnitte der Zu- und Abfuhrleitun- 
gen der Verleilkammer 16a des Schleior-Auftragswerics 16 
sowie der Ruckfuhrleitung (sofera vorhanden) von der Ega- 
lisier- oder/und Dosier- Vorrichtung verkleinert werden. Ge- 55 
gebenenfalls kann sogar voUstandig auf eine Abfuhrleitung 
verzichtet werden. Gleichzeidg ist es moglich, die Laufge- 
schwindigkeit und die Breite der Materialbahn zu erhohen, 
was eine Steigerung der Produktivitat nach sich zieht. Auch 
konnen die Betriebskosten durch eine Minimierung der Ver- 6o 
schleiBteile und den Einsatz leistungs- und durchsatzschwa- 
cherer Pumpen gesenkt werden. Die mit der erfindungsge- 
maBen Auftragsvorrichtung 10 beschichteten Materialbah- 
nen zeichnen sich durch eine hohe GleichmaBigkeit denBe- 
schichtung und eine gute Abdeckung der Mataialbahnober- 65 
flache mit Auftragsmedium aus, die annahemd Luftbiirsten- 
qualitatenreichl. 
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Patentanspriiche 

1. Vorrichtung (10) zum Auftragen eines flussigen 
Oder pastosen Auftragsmediums (18) auf einen laufen- 
den Untergrund unter Verwendung eines Schleier-Auf- 

_ tragswerks (16), welches das Auftragsmedium (18) in 
Form eines Schleiers oder VoSangs (20) an den Unter- 
grund abgibt, 

wobei der laufende Untergrund bei direktem Auftrag 
die Oberflache (12a) einer Materialbahn (12), insbe- 
sondere aus Papier oder Karton, ist und bei indirektem 
Auftrag die Oberflache eines Ubertragselements ist, 
welches das Auftragsmedium dann auf die Material- 
bahn iibertragt, und 

wobei eine Saugvorrichtung (24) zum Absaugen von 
von dem Untergrund (12) oder/und von dem Schleier 
(20) mitgefuhrter Luft (26, 28) vorgesehen ist, 
dadurch gekennzeichnet, daB sie femer umfaBt: 

- eine Staudruck-Bestimmungsvorrichtung (30, 
34) zum Bestimmen des Drucks der sich in Lauf- 
richtung (L) des Untergrunds (12a) vor der Auf- 
trefflinie (T) des Schleiers (20) auf den Unter- 
grund (12a) stauenden Luft, und 
~ eine Steuervorrichtung (32) zum Steuem der 
Saugleistung der Saugvonichtung (24) in Abhan- 
gigkeit des von der Staudmck-Besdmmungsvor- 
richtung (30, 34) bestimmten Staudrucks. 

2. Vorrichtung nacb Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Staudmck-Besdminungsvorrichtung 
zur unmittelbarcD Bestimmung des Staudrucks wenig- 
stens einen Dmcksensor (30) umfaBt, der in Laufrich- 
tung (L) des Untergrunds (12a) vor der Auftrefflinie ' 
(T) des Schleiers (20) auf den Untergrund (12a) ange- 
ordnet ist. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Staudruck-Bestimmungsvorrich- 
tung zur mittelbaren Bestimmung des Staudrucks we- 
nigstens einen Geschwindigkeits sensor (34) zum . Er- 
fassen der Laufgeschwindigkeit des Untergrunds (12a) 
umfaBt. 

4. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, da- 
durch gekennzeichnet, dafi das Auftragsmedium (18) 
einen Feststoffgehait von zwischen etwa 5% und etwa 
80%, vorzugsweise von zwischen etwa 30% und etwa 
75%, aufweist 

5. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, da- 
durch gekennzeichnet, daB das Auftragsmedium (18) 
wenigstens ein anorganisches oder organisches Pig- 
ment und wenigstens ein synthetisches oder natiirliches 
Bindemittel enthalt. 

6. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 5, da- 
durch gekennzeichnet, daB das Strichgewicht je Auf- 
trag einen Wert von zwischen etwa 2 g/m^ und etwa 
40 g/m^, vorzugsweise von zwischen etwa 3 g/m^ und 
etwa 30 g/m^, aufweist. 

7. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 6, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Laufgeschwindigkeit 
des Untergrunds (12a) mehr als 600 m/min, vorzugs- 
weise mehr als 1000 m/min, beu-agt 

8. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 7, da- 
durch gekennzeichnet, dafl die Breite der zu beschich- 
lenden Materialbahn (12) mehr als 2,5 m, vorzugs- 
weise mehr als 4,0 m, betragt. 

9. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 8, da- 
durch gekennzeichnet, daB in Laufrichtung (L) des Un- 
tergrunds (12a) vor der Auftrefflinie (T) wenigstens 
eine Abstreifleiste (36) zum Abstreifen der vom Unter- 
grund (12a) mitgefuhrten Luft (26) angeordnet ist. 
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10. Voirichlung nach einem der Anspriiche 1 bis 9, da- 
durch gekennzeichnel, daB bei direktem Auftrag eine 
Vorrichtung (38) zum Siabilisieren des Laufs der Mate- 
rialbahn (12) vorgesehen ist, beispielsweise eine wei- 
tere Saugvoirichlung (38), welche auf der vom 
Schleier-Auftragswerk (16) abgewandten Seite der 
Malerialbahn (12) dnen Unterdruck erzeugt, der die 
Materialbahn (12) gegen ein Stutzelemenl, vorzugs- 
weise eine Stiitzwalze (14), zieht. 

11. Verfahren zum Auftragen eines fliissigen oder pa- 
stosen Auftragsmediums (18) auf eioen laufenden Un- 
tergrund mittels eines Schleier-Auftragswerks (16), 
welches das Auftragsmedium (18) in Forni eines 
Schleiers oder Voriiangs (20) an den Uniergrund ab- 
gibt, 

wobei der laufende Unteigrund bei direktem Auftrag 
die Oberflache (12a) einer Materialbahn (12) ist und 
bei indirektem Auftrag die Oberflache eines Ubertrags- 
elements ist, welches das Auftragsmedium auf die Ma- 
terialbahn iibertragt, und 

wobei von dem Unteigrund (12a) oder/und von dem 
Schleier (20) mitgefiJhrte Luft (26, 28) mittels einer 
Absaugvorrichtung (24) abgesaugt wdrd, dadurch ge- 
kennzeichnet, man den Druck der sich in Laufrichtung 
(L) des Untergrunds (12a) vor der Auftrefiflinie (T) des 
Schleiers (20) auf den Untergrund (12a) stauenden Luft 
bestimmt und die Saugleistung der Saugvorrichtung 
(24) in Abhangigkeit des bestimmten Staudrucks steu- 
ert. 

12. Verfahren nach Anspruch 11, dadurch gekenn- 
zeichnel, daB man den Staudruck mittels wenigstens ei- 
nes Drucksensors (30), der in Laufrichtung (L) des Un- 
tergrunds (12a) vor der Auftrefflinie (T) des Schleiers 
(20) auf den Untergrund (12a) angeordnet ist, unmittel- 
bar bestimmL 

13. Verfahren nach Anspruch 11 oder 12, dadurch ge- 
kennzeichnel, daB man den Staudruck unter Verwen- 
dung wenigstens eines Geschwindigkeilssensors (34) 
zum Erfassen der Laufgeschwindigkeit des Unter- 
grunds (12a) mittelbar bestimmt. 

14. Verfahren nach einem der Anspriiche 11 bis 13, da- 
durch gekennzeichnet, daB man ein Auftragsmedium 
(18) mit einem Feststofifgehalt von zwischen etwa 5% 
und etwa 80%, vorzugsweise von zwischen etwa 30% 
und etwa 75%, verwendeL 

15. Verfahren nach einem der Anspriiche 11 bis 14, da- 
durch gekennzeichnet, daB man ein Auftragsmedium 
(18) verwendei, welches wenigstens ein anoiganisches 
oder organisches Pigment und wenigstens ein syntheti- 
sches Oder natiirliches Bindemittel enthalt. 

16. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 1 bis 15, da- 
durch gekennzeichnet, daB man das Auftragsmedium 
(18) mit einem Strichgewichtje Auftrag von zwischen 
etwa 2 g/m^ und etwa 40 g/m , vorzugsweise von zwi- 
schen etwa 3 g/m^ und etwa 30 g/wr, auf den Unter- 
grund (12a) aufbringt 

17. Verfahren nach einem der Anspriiche 11 bis 1 6, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Laufgeschwindigkeit 
des Untergrunds (12a) mehr als 600 m/min, vorzugs- 
weise mehr als 1000 m/min, betragL 

18. Verfahren nach einem der Anspriiche 11 bis 17, da- 
durch gekennzeichnet, dafi die Breite der zu beschich- 
tenden Malerialbahn (12) mehr als 2,5 m, vorzugs- 
weise mehr als 4,0 m, betragt 

19. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 18, da- 
durch gekennzeichnet, daB man die vom Untergrund 
(12a) mitgefiihrte Luft (26) in Laufrichtung (L) des 
Untergrunds (12a) vor der Auftrefflinie (T) mittels we- 
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nigstens einer Abstieifleiste (36) abstreift 
20. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 19, da- 
durch gekennzeichnet, daB man bei direktem Auftrag 
eine Vouichtung (38) zum Stabilisieren des Laufs der 
Materialbahn (12) vorsieht, beispielsweise eine weitere 
Saugvonichtung (38), welche auf der vom Schleier- 
Auftragswerk (16) abgewandten Seite der Material- 
bahn (12) einen Unterdruck erzeugt, der die Material- 
bahn (12) gegen ein Stutzelement, vorzugsweise eine 
Stiitzwalze (14). zieht. . 
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